ATELIERS MECANIQUES DE FEGERSHEIM

Machines a Bois UTIS
= 1. F-67640 FEGERSHEIM

Tél. : 88.64.23.21 - Fax : 88.64.92.04
N° TVA FR 24 678 502 008

MISE EN PLACE, ENTRET 'IEN, REGLAGE DES
RABOTEUSES UTIS R50, Ré60, R7#0,_R&0.

I. Expédition

Les expéditions sont, sauf stipulation contraire, faites départ usine,
embatllage meIaOpo£4IaLn (panties non peintes protégées par un anti nouille
et machine f§ixée sur deux madriers)

1€ est conseille d'examiner La machine soligneusement, de vérnigien sL tous
Les accessoines mentionnés sun Le bulletin de Livralison sont £a et faire
Les nesenves nécessaines chez e transporteur pour un  mangue O une avdarie
queleonque. (Congirmen en recommandé dans fLes 24 heures au thansporteur en
cas de manquant ou d'avarie), N

II. Mise en place
Le dechargement du camion peut se faire, s0it par un élévateurn & fourches
(prnise sous bati entre madrierns) ou par ghue avec elingues (prise sous La
fable) calen La tablfe avec un madrien sous L'arbre G Lames et fLes rouleaux.
Posern La machine sur un socle bien de niveau, un morceau de feutre ou de
caoutchouc sous chaque coin, amélionera La s2abitilite et absorbera £Les
vibrations .

I111. Branchement elecirnique
Le raccordement se fait directement a La platine dané La niche du disfonc.
~Leun, Un presse.étoupe est prévu pour Le passage du cable. Vénifien La
Ztensdion de votre néseau et celle de La machine., Calibrern fLes fusibles au
départ du tableau.suivant Les valeuns du schéma ci.foint. Controlen Le
neglage du disfoncteur, L'ampérage doit étre Ldentique & celul frappé sur
Le moteurn. Vernifien Le sens de rotation.

IV, Mise en route
NeIIogen Les parties graissées a £'essence ou au gaz.oll. Enduine La table
d'un produit de glissement pourn €uiter La howille, Vérnifier qu'aucun corps
ctrangen ne se thouvern dans Le systéme d'entrainement et sous Les rouleaux.,
Enclenchern fLe disfoncteun principal. Mettre en route Le moteur principal
par Le bouton marche situ€ sun La droite de La machine, Vérnifien Le passage
de La position étoile en position triangle au bout de quelques secondes.
Enclenchen une des vitesses d'avance, suivant La plaque signalitiaue.
Débrayage en marche avec £Le grand Levien en ayant soin de placer correctement
Le Levien de verrouilflage.
Machine avec montée et descente electrique : vérifier £e bon fonctionnement
des fin de course en position haute et basse,

V. Reglages
T. Reglage des Lames :

Lons du néafgutage des Lames, £ est rnecommandé de ne pas intervertin
L'ondre des contre.fers. Apres affutage introduire a fond La Lame et
bloguen Légérement deux vis, poser L'appareil et déssernen Les deux vis,
Les deux ressornts plaqueront La Lame contre L'appareil et donnent un
rneglage precis, senrner Les Lames de £'inténieurn verns L'exténieun,
Sontin de temps en temps, fLes contre.fers pour nettoyern La Lumidre et
poun graissern Les vis, Sernren avec une cé nonmale sans rallonge., La
saillie des fens est de Tmm, Largeur minimum de La Lame 18 mm
(Voirn notice surn appareil de n2glage)




2. Reglage de £'entrainement
SL Llentrainement est insuffisant ou 54 Le rabotage n'est pas conrect,
vernifler Les difherents points dans £'ordre suivant
Les machines sans nouleau dans La table doivent avoir une table parhaitement
propre el enduife d'un produit glissant,
Les machines ayant un rouleau dans €a table, celfui ci doit Sine rnegle de
facon a Etrne entrainé au passage du bois, mais sans fatire de saillie. Le
neglage des rouleaux d'entrainement supérieuns se falt a £'aide d'une
planche dont La face inférieune est bien dé¢aauchie, prendre un copeau pour
eqalisern et fairne passer cette planche une deuxiéme gois dans La machine
sans dénlalen La table. Le rouleau cannell, Lo rouleau Lisse ainsii que fLes
deux presseurns en fonte doivent alons se Lever d'environ 0.2 m/m & 0.5m/m,
Le neglage des rouleaux se trouve sous Les bielfettes de suspension (cle
de 26 sun plat). Le neglage des pressewns se fait & £'aide d'une ofé de
13 et d'une clé 54ix pans. Avant fe neglage, vérnifler La tfension des nessonts
qui dodlt Etrne trhes faible, mais néguliire sur Les deux rouleaux, une temsion
excessLve ne provoque qu'une introduction difficile du bois et un mawvais
entrainement, Le travail sur chant exige une fension inis faible poun
cuiter au bois de basculen

3. Reglage de fa table
La table est montée sur deux Lardons & £'avant de La machine, permettant
Le natirnapage de feux. Serrner Les vis de facon a enfever Le feu sans
géner La manoceuvre du volant @ main. Le parallélisme de La tabfe par
rapport a L'arbre 4 Lames se rkale & £'aide des pignons conigues dans Le
bati. En desserant un des pignons sur £'anbre honizontal et en dégageant
on peut monter ou baissern La table du méme coté en manceuvrant Le verin,

VI. Entretien
Gracssen £'ensemble des noulements avee une graisse de noulement type SKF
LGLTZ. En service continu, un graissage tous £es mois est Larngement supfisant.
Un exces de graisse peut faire chauffer Les roulements de £'arbre & Lames ,
entever Le couvercle du roulement et dégagen £'excédent.Huilen feos princelpaux
organes de manoceuvre tous Les mois, graissen £es verins tous Les 6 mois en
dégageant Les soufflets de protection. Compléten tous Les 12 mois Le niveau
de fLa boite de vitesse en rafoutant €a valeur d'un verre d'huife SAE 90 ou 1170,
¢'excédent sontina sans risque par Le trhop plein. Nettoyen Les glissilres et
gownin d'un produit non collant,

VITI. Bodite de vitesse
Le debrayage en manche se fait @ £'aide du Leviern arnidne; L'entrainement
est débraye quand Le Leviern se trouver en position verticale, Le Levien de
veriowillage Cuite de netomber sur une autre vitesse. Les difhernentes
vitesses s'obtiennent en positionnant Les Leviens suivant fa plaaue signalétique
apposee sur La machine, Ne manceuvrer gu'en marche.,

VITI. Rouleaux et presseunrs sectionnés
Le routeau nTexige aucun entretien, vu que £Les difherents éléments sont
montés sun bloc caoutchouc,
Pourn Le démontage des éléments, enfevenrn Le rouleaw de fa machine, démonten
Les Levdens avec Les noulements i bitles, entevern La bague d'anndt d'un
coie seulement et faire glissen Les cLéments pourn Les sontin, Au remontaae
Lalquer tous Les €léments et Le caoutchouc pour faciliten Lo glissement, Le
presseurn dodli Etne nettoyé tous Les § fourns. Avee un soufhlet, débarassen
de copeaux et de poussilres Les Logements des ressonts. Pour aarder fa
souplesse des différents ebéments, versen un peu de pétrole Le Long de £'axe
d'arnticulation des &Léments.




Les machines équipées d'un arbre Ternsa sont Livides sans appareid de

neglage des ferns et sans clé de service

Pourn remplacern fLes Lames, procéder comme suit :

- Devisser La poignée étoile et soulevern Le capot suprnieun fusqu'a
enclenchement du verrou

. Faire basculern Le presseurn awiere vens £'avant de La machine

. Nettoyer £'anbre & Lames (copeaux-résines) '

. A L'aide d'un maillet ou d'une cale en bois, débloquen Les Larndons
en Les chassant verns Le centre de £'arbre

. Faire glissen Le couteau Latéralement vens Le cété droit (wue de
L'operateur), Le faire sontin par L£'ouverture ronde dans fe palien
drnodt, retourner Le couteau (Zeoupes) ou prendre un couteau neug et
Le néintroduine fusqu'a ce qu'if s0ift en butde cété gauche de £'arbre

. Procéden ainsipour £es 4 couteaux

. Basculen Le presseun arnidre verns Le bas

. Refermer e couvercle en Le déverouillant (verrou noir sur charnidre droite
a L'arniene de £a machine) et revisser La poignée étoile

. Faire tourner : fes couteaux se bloquent automatiquement.

Sur demande, £es machines peuvent étre Gquipées d'un variatewr des
avances de 4 a 18 m/mn, puissance 1.5 CV

. Mise en noute

- Faue démarnen Le moteun principal

- Mettre en noute Le moteun des avances en dévérowillant Le bouton d'arrnét
avance, cofe gauche de £'opérateur, Le voyant Lumineux 4'allume (Diode
electro-Luminescente de faible intensite)

Le moteun des qvances ne fonctionne pas 54 :
. Le moteur principal ne touwwe pas
. Le moteun principal n'est pas en trniangle (démarrage étoile triangle
automaitique, dunée 5 & 10 secondes)
— Le bouton d'arrnét d'avance n'est pas déverouills
. Défaut autrne : Voir notice variateur: état des Lampes .

. At

ZTarniet des avances est obtenu 40.it par :
- Appul sun bouton anrét avance (bouton @ accrochage)
- Appul surn bouton arnnét ungence machine

. Variation de fa vitesse d'avance
A £'adde du pofentiomeirne [coie gauche opérateur) et de £'dchelle graduee.,
cholsin L'avance désinée (en m/mn). Le néglage peut se faire en marche ou
a £'arnéx

Machine équipée d'un automatique de positionnement type ELGO 85§

. A La mise sous tension de La machine, £es deux genéitnes Lumineuses
s 'éclainent sun £'automate




. Dans La genétre supérnieurne apparait La position instantanée de fa
table, soit €£'épaisseur gfinie de La piéce

. S{ £'on désine changer d'épaisseur, procéder comme suit :
- Appuyer sun La touche "C" pour éffacer Le contenu de La case

d'afgichage (Fendtrne du bas)

Tapez 4 £'aide du clavien fLa nouvelle valeur ; par exp. 100.2 (mm)

ne pas oublier Le chiffre derrniere La virgule. Cette valeunr 3'affiche
au fur et a mesure dans La case affichage cdte.

- Appuyez sur START. La table se positionne & La valeur demandée.

Remarque :
- Le mouvement peut édre interrompu @ tout moment en appuyant sur STOP

N'introduire que des valeurns comprises entre 4 et 300 mm

SL par erreurn on dntroduit des valeurs inférieunes @ 4mm ou superniewres
a 300 mm, La Zable 5'awnéte sur un des deux §in de course de securnite.
Dans ce cas, faire STOP et réintroduire une nouvelle valeur comprise entre

4,.‘

L

el 300 mm

'automate est étalonné en usine

En cas d'intervention mécanique, de changement de fames ou d'erreun
de sens de notation & La mise en route, fa position affichée peut
etne fausse.,

Poun néétalonner procéden comme Aulif :

L'

Rabotern une piéce de bois

Mesurern son épaisseun au pied & coulisse par exemple 50.5 mm

Appuyez sur "C" pour vider La case affichage céte

Tapez £a valeur mesurde au clavier.

Tourner £a clé du bouton d'étalonnage d'un quart de tour vers fa
droite

La vateurn introduite esttransferde dans La case "position instantande"
Retinern La clé

étalonnage estrming.
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